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und dass sie ein zu einem amorphen Glas eintrocknendes Baryt- 
salz liefert. 

3)  Dass die optisch active Saure zwar bis jetzt nicht durch Erhitzen 
fiir sich, wohl aber durch Erhitzen mit einigen Tropfen Schwe- 
felsiiure auf 200° unter theilweiser Verkohlung in eine optisch 
vollkommen inactive Saure verwandelt wird, die aLer die sonsti- 
gen Eigenschaften der activen Silure noch besitzt und besonders 
darin mit dieser iibereisstlmmt, dass ihr  Barytsalz zu einem 
amorphen Glas eintrocknet*). Dies scheint dafiir zu sprechen, 
dass dik active Siiure wd die &us erfraltene inactive einean-  
dere Constitution besitzen , ale die urspriinglich inactive Siiure. 
Es scheint ferner daraus hervorzugehen, dass in  der That  die- 
selbe chemische Substanz, j e  nach den Redingungen unter wel- 
chen sie gestanden hat, optisch activ oder inactiv sein kann, so 
dass von einer Verscbiedenheit im optischen Verhalten nicht 
nnbedingt auf eine Verscbiedenheit in der chemischen Consti- 
tutiou geschloseen werden kann. Ich glsube auch annehmen zu 
diirfen, dass bei dem Versuch von C h a p m a n  **), nach welchern 
activer A-mylalkohol bei der  Destillation iiber Natronhydrat oder 
Chlorcalcinm in insctiven ilber&g, der entstandene inactive Alko- 
hol noch chemisch identisch mit dem actiren und isomer mi; 
dem urspriinglich inactiven gewesen ist. Jedenfalls kann hier 
nur ein eingehendes chemisches Studium der beiden Alkohole 
und ihrer Sauren den entscheidenden Aukchluss geben.***) 

Das Eine will ich noch hinzufiigen; wenn, wie ich jetzt iiberzeugt 
bin, die active Valeriansaure eine andere Cons t i idon  besitzt wie die 
urspriinglich inactive, so kann dieselbe nach den Untersuchungen von 
L i e b e  n nich t die der Normalvaleriansaure sein; die active Saure 
kiinnte pur  entweder Trimethylessigsaure oder MethylathylessigsSure 
sein. Wir sind mit der Synthese dieser beiden SBaren beschaftigt 
urn Vergleichsobjecte zu bekommen. 

254. H. Vo g el: Die aew-York-Oxy~ydrogengaaco~pany. 

Der Process der fabrikrnassigen Sauerstoff - nnd Wasserstoff- 
An sich nicht n u  

(Vorgetragen Tom Verfasser.) 

erzeugung von Tessik d e  M o t h a y  ist bekannt. 

*) Wir merden diese Silure nach einigel: Zeit mieder niif ihr optisches Verhalten 
untersuchen, weil es nicht unmoglich ist, dass sie in der Ruhe wieder activ wird. 

") Diese Ber. III., 148. 
'7 Urn dieses Studium vollstindig durchzufUhren, fehlt es mir an der nothigen 

Menge activen Alkohols oder activer Valeriansilure, iind ich in6chte daher au meiue 
Pachgenossen die Bitte stellen, mir m6glichenfalls anzugeben, woher man dieas 
KSrper beziehen kann, oder irn Falle der eina oder andere solche selbst besitzt, 
mir diesclben zu iiberlassen. 



ingeniiis, sondern auch wissenscbattlich von hochstem Intercsse und 
praktisch, ist er,  wie es  scheint, in Eu:ropa dennoch nicht vie1 iiber 
das Stadium des Vcrsuchs hinausgekommen. In New-York dagegen 
fand ich eine nicht unbedeutende Alrstalt, in der bereits SauerstoE 
und Wasserstofl' fabrikmlssig dargestellt wird. 

Ich wurde zuerst durch Hrn. Prof. J o y  vom Columbia College 
darauf aufmerksam gemacht, der mir einen eisernen Cylinder zeigte, 
vollkommen lhiilich unsern Selterwasser-:Recipienten, welcher GO Gal- 
lorien Sauerstoff von circa 10 Atmospharen Druck cntbklt und welcher 
dort nach seiner Angabe fiir 5 Dollars greenback8 (circa 6 Thlr. preus- 
siscll) von der Oxyhydrogengasconipany abgegeben wird. 

Diesel kaufliche Sauerstoff wird, wie ich nachher erfuhr, ia 
Amerika vielfach benutzt. nicht bloss fiir chemische Experimente, 
sondern auch zu medicinixcliem GeGrauch und zur Erpielung intensiver 
Lichtquellen fiir Leuchtthiirme, Signale, B'auten, Laterna magica u. s. w. 
u.  s .  w. So wurdeo die Wasserbauten der jetzt in Ausfiihrung be- 
griffenen gros sen Rrooklynbriicke iiber den Eastriver rnit Hydroory- 
gengas crleuchtet und sind dort zwiilf Lampen in Betrieb, die taglich 
2000 Cubikmeter Sauerstoff verbranchen. 

Ich nahm die Gelegenheit war ,  diese Sauerstofffabrik kennen ZIL 

lerrien und gebe nachfolgend meine Notizen dariiber. 
Es ist bekannt, dass ein Gemenge Imn Aetzkali oder Aetznatron 

mil Braunstein an  der Luft leicht gegliiht oder besser bis circa 450" C:. 
arhitzt Kaliumrnanganat liefert 

2 RHO+MnO,  + O  = K(pMnO, - t H 2  0. 
Erhitzt :in dieses Gemenge in einrem iiberhitzten Dampfstrome, 

so geht die urngekehrte Zersetzung Tor sich 
2 R,  MnO,  + 2 H,  0 = 4 KHlD + Mn,O, + 3 0, 

hauerstoff entweicht und es bleibt rin Genienge ron  Aetzkali umd 
Mangansesquioryd zuriick, das i n  eiiiem I, u f t s  t r o m  gegliiht, wiederurn 
sich in Kiiliciminangaiiat varwandelt. Lbieser Process kann mit der- 
selberi Miscliung unziihlige Male wiederholt werden, so dass die Quan- 
t.itat von Sauerstoff, wclche dieselbe Portion des Geinenges liefert, 
tlieoretisch his ins Unend!iche geht. 

tiiiid die Materialien reiii und in obigem Verhaltiiiss gemengt, SO 

livferii sie nach der Formel 144 Procent Sauerstoff, I00 Zollpfund 
demnxch etwas iiber 5 Cubikmeter. Die technischen Vorricbtuiigen 
zur Ausiibung dieses Processes erinnern sehr an unsere Leuchtgas- 
eizeuger. 

Das Gernenge von 1 Theil Braunstein und Theil Aetznatron 
wird zunhcbst mit Wasser iibergossen iund in einer eisernen Schaale 
unter tiichljgeni Umriihren abgedampft., dann in einem kleinen Flamni- 
oferi o (Fig. 2) calcinirt und schliesslich in die eisernen Relorten (Fig. l ) ,  
die unsern Glasretorten abneln, eingetrizgen. Urn das Schmelzen z u  
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verbiiten, rnengt man die Masse vorher mit Kupferoxyd und rohem 
Mangan oxyd. 

Die Retorten (in Fig. 1 in  Laogs- und Querschnitt dargestellt) 

Fig. 1.  

Pig. 2. 

haben eine Art  Rost, auf welchem die Masse aufgesc htet wird, so 
dass oben und unten ein leerer Raum bleibt. Die Retorten Bind 6 Fuss 
lang und 2 Fuss weit. 1 2  Retorten liegen in einem Ofen, je  6 do8 b 
dos. (Siehe g,g Fig. 2). Die Quantitat yon ManganatmischuDg betriigt 
fiir jede Retorte 900 Pfund. Dampf und Luft treten oben ein, gehen 
durch die poriise Masse und treten durch das Rohrf(Fig. 1) wieder aus. 

Sobald die Retorten zur Kirschrothglut erhitzt Bind, wird erhitzte Luft 
eingepumpt, dieselbe passirt vorher ein G e f h  mit kaustiscber Natron- 
lauge um die Kohlensaure abzugelen, welche sonst sich mit dem Aetz- 
natron der Schmelze vereinigen und dieses unwirksam machen wiirde. 
15 Minuten Erhitzen im Luftstrome geniigen zur Oxydation, die Des- 
oxydation erfolgt alsdann durch Einleiten von iiberhitztem Dampf (aus 
dem Kessel d, Fig. 2)  yon circa 10 Pfund Ueberdruck durch dieselben 
Rohre. Innerhalb 10 Minuten ist aller Sauerstoff fortgefiihrt und wird 
von dem beigemischten Dnmpf in einem Condensator befreit, in welchen 
kaltes Wasser spriiht. Das Gas wird in einem grossen Blechgasometer 
gesammelt urn schliesslich nach Bedarf mit einer Compressionspumpe 
in kleine Recipienten ron Eisenblech gefiillt zu werden. 

Bei meiner Anwesenheit wurden tiiglich 30000 Cubikfusa Sauer- 



stoff gefertigt, der Cubikfuss zu  einer Atmosphare kam auf 5 Cent., 
d. i. circa 2 Sgr., zu stehen. 

Gewolnlich wnrden 6 Retorten milt Luft gespeist, wahrend die 
6 tbrigen gedampft wurden. 

Die Company liefert gleichzeitig Wasserstoff nach T e s s i b  d .e 
Mio th  a y  '9 Process durch Erhitzen von Kalkhydrat mit Anthracit. 
Die Zersetzung geht nach der Formel 

2 CaH,  0, -k C = 2 C a O  -t- C O2 + 4 H 
vor sich. Das Gemenge wird in  ganz lihnlichen Retorten erhitzt, als 
die Manganschmelze fur die Sauerstofferzeugung. Der  Process der 
Wasserstoffentwicklung dauert bei . Rotbglut 15 Minuten. Es wird 
dann Dampf eingeleitet, dadurch wieder Kalkhydrat gebildet und dieses 
durch abermaliges Erhitzen zersetzt. Natiirlich wird die Kohle nach und 
nach aufgezehrt wid halt  das Gemenge daher nur drei Wochen aus; 
dann ist Zusntz rieuer Kohle n6thig. Der Preis des so gelieferten 
Wasserstoff ist 2 Cent. per Cubikfuss und werdeu jetzt tiiglich ungefahr 
2000 Cubikfuss gefertigt und ebenfalls in Cylindern von Kesselblech 
auf 10 Atmospharen comprimirt, verkauft. 

Der  Bedarf an Wasserstoff ist bedeutend geringerals derail Sauerstoff, 
d a  zum Speisen der Hydrooxygengaslampen meistens Leuchtgas od,er 
neuerdings Alkohol gebraucht wird. Die Helligkeit einer Hydrooxygeo- 
Aamme, die mit Leuchtgas gespeist wird, iot ungefahr 164 ma1 j30 

gross als die Helligkeit einer gewohnlichen Leuchtgastlamme rnit d e w  
selben Gasverbraucb. 

Eine keineswegs untergeordnete Roue spielt dieses Hydrooxygeii- 
gaslicht fiir die Benutzung der Laternrt magica. Dieses Instrument, 
welches in Deutschland fur nicht mehr angesehen wird als eine optische 
Spielerei, ist in Amerika ein wichtiges I-Iiilfsmittel fur den Unterrieht. 
Man druckt wissenschaftliche Abbildungen oder technische Zcichnungen 
kleineren Umfangs auf durchsichtige Gelatinetafeln oder fertigt dana,ch 
Glasphotographieen , die nachher bis 100 fach durch die Laterna nia- 
gica vergrossert, zur Demonstration in Vorlesungen dienen und ein 
vie1 besseres Bild gewahren als unsere im grossen Maassstabe ge- 
zeichneten, oft sehr mangelhaften Wandtafeln. Kleine, am Schreib- 
tische gefertigte Skizzen auf Gelatine, aus wissenschaftlichen Werken 
entnommene Holzschnitte werden auf diese Weise mit leichter Miihe 
einem grossen Zuhorerkreise anschaulich gemacht. Diese Vorrichtung 
ist auoh bei Tage anwendbar, falls das  Tageslicht durch Vorhange ge- 
dampft werden kann, wie dieses auch bier in physikalischen Horsiilen 
bei optischen Versuchen oft geschieht. 


